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(57) Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren 
zum Abteilen von Abschnitten (4) einer flexiblen Verpak- 
kungshulle (2) durch EinschnQren dor Verpackungshul- 
le (2) und Anbringen wenigslens einBr VerschluGklam- 
mer (10) auf dem eingeschnurten Bereich (7), mit den 
Schritten: 

zwei Verdrangerblechpaare (5, 6) erfassen den zu 
verschlieGenden Bereich der Verpackungshulle (2) 
und verdrangen in diesem Bereich vorhandenes et- 
waiges Full gut, 

die Verdrangerblechpaare (5, 6) werden axial von- 
einandor weg verschoben und bildcn zwischen sich 
oinen Verpakkungshullenzopf (7) (Or den Zugriff ei- 
ner VerschlieGeinrichtung (8, 9). 

Es ist gekennzeichnet durch die folgenden Verfah- 
renschritte: 



die beiden Verdrangerblechpaare (5, 6) werden zu- 
nachst urn sine solche Strecke voneinander weg 
verschoben, daft sich ein langerer Verpackungshul- 
lenzopf (7) bildet, alsfurden Zugriff der VerschlieG- 
einrichtung (8, 9) erforderlich, 
vor dem Zugriff der VerschlieGeinrichtung (8, 9) 
werden diese Verdrangerblechpaare (5, 6) wieder 
axial aufeinander zu verschoben. urn den Verpak- 
kungshOllenzopf (7) wenigstens teilweise zu ent- 
spannen, 

auf den wenigstens teilweise entspannten Verpak- 
kungshullenzopf (7) wird mittels der VerschlieGein- 
richtung (8, 9) wenigstens eine VerschluGklammer 
(10) gesetzt. 

Die Erfindung vermeidet, daG ein auf einen ge- 
spannten Zopf gesetzte VerschluGklammer anschlie- 
Gend von diesem abrutscht bzw. das gespannte Mate- 
rial beschadigt oder durchschlagt. 



Fig. 1 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abtei- 
len von Abschnitten einer flexiblen Verpackungshulle 
durch Einschnuren der VerpackungshQlle und Anbrin- 
gen wenigstens einer VerschluBklammer auf dem ein- 
gQschnurton Berotch, mil den Schritten: 

zwei Verdrangerblechpaare ertassen den zu ver- 
schiieOenden Bereich der Verpackungshulle und 
verdrangen in diesem Bereich vorhandenes etwai- 
ges Fullgut, 

die Verdrangerblechpaare werden axial voneinan- 
der weg verschoben und bilden zwischen sich einen 
Verpackungshullenzopf (Or den Zugriff einer Ver- 
schlieBeinrichtung. 

[0002] Bei der Herstellung von wursten im Strangver- 
fahren wird Wurstbrat aus einem FCillrohr in eine Ver- 
packungshulle (Schlauch Oder Darm) getOllt. Dergefull- 
te Schlauch mufl in bestimmten Abstanden einge- 
schnurl bzw. gcrafft und mit VerschluBklammern verse- 
hen werden. Das Aufbringen der VerschluBklammern 
ertolgt nach dem Raffen mittels eines Stempels. In der 
Reget mOssen an einer VerschluBstelle zwei Klammern 
hintereinander angebracht werden, da auf das zu ver- 
schlieBonde Ende einer vorlaufenden Wurst der eben- 
falls zu verschlieBende Anfang einer nachlaufenden 
Wurst folgt. 

[0003] Zu diesem Zweck isl es aus DE-A 23 44 226 
bekannt, zwei Paare von Verdrangerblechen vorzuse- 
hen, die wahrond des Einschnurvorgangs zunachst in 
Axialrichtung (der Wurslhulle) dicht benachbarl sind, 
nach dem Einschnuren in ihrer SchlieBstellung aber axi- 
al gespreizt werden und so einen im wesentlichen full- 
gutfreien Langenabschnitt (Zopf) der WursthOlle schaf- 
fen, auf den zwei VerschluBklammern gesetzt werden 
konnen. 

[0004] Der Erlindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Veriahren der eingangs genannten Art zu schaffen, das 
eine verbesserte Betriebssicherheit aufwefst. 
[0005] Die Erfindung tost diese Aufgabe bei einem 
Veriahren dor eingangs genannten Art durch die folgen- 
den zusatzlichen Verlahrensschritte: 

die beiden Verdrangerblechpaare (5, 6) werden zu- 
nachst urn oine sotche Strecke voneinander weg 
vorschobon, daB sich ein langerer Verpackungshul- 
lenzopf (7) bildet, als fur den Zugriff der 
VerschlieBeinrichtung (8, 9) erforderlich, 

vor dem Zugriff der VerschlieBeinrichtung (8, 9) 
werden diose Verdrangerblechpaare (5. 6) wieder 
axial aufeinander zu verschoban, urn den Verpak- 
kungshullenzopf (7) wenigstens teilweise zu ent- 
spannen. 



auf den wenigstens teilweise entspannten Verpak- 
kungshullenzopf (7) wird mittels der VerschlieBein- 
richlung (8, 9) wenigstens eine VerschluBklammer 
(10) gesetzt. 

s 

Zunachst seien einige im Rahmen der Erfindung ver- 
wendeto Begriffe erlautert. Unter einem "Verdranger- 
blechpaar" ist jede Anordnung von Blechen, Scheren 
oder dergleichen zu verstehen, die relativ zuetnander 

io quer zur Axialrichtung der zu verschlieBenden 
schlauchformtgen VerpackungshQlle verschieblich sind 
und beim Verschieben (quer zur Axialrichtung) von einer 
Offnungs- in eine SchlieBstellung den von ihnen einge- 
schlossenen freien Querschnitt sukzessive vermindern 
und so die Verpackungshulle raffen bzw. einschnuren. 
Relativ zueinander sind diese beiden Verdrangerblech- 
paare in Axialrichtung (der Verpackungshulle) ver- 
schieblich. Im Rahmen der Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemaBen Veriahrens werden diese beiden Ver- 

20 drangerblechpaare axial voneinander weg verschoben. 
Dies bedeutet, daB sich der axiate Abstand vergroGert. 
Realisiert werden kann dies durch eine axtale Bewe- 
gung beider Verdrangerblechpaare. Alternativ kann ei- 
nes der Verdrangerblechpaare in Ruhe bleiben und nur 

2S das andere axial von ihm weg bewegt werden. Die For- 
mutierung "axial voneinander weg verschieben* 
schliefit diese Moglichkeit ein. 
[0006] Der Begriff "Verpackungshullenzopf bezeich- 
net einen fullgutarmen oder -freien Hullenabschnitt, auf 

30 den eine oder mehrere VerschluBklammern gesetzt 
werden konnen. Beiden VerschluBklammern handelt es 
sich in der Regel um Biegeklammern oder sogenannte 
Clipse (vorzugsweise aus Metall), die mittels einer im 
Stand der Technik bekannlen Clipeinrichtung auf den 

35 Zopf gesetzt werden. Die Clipeinrichtung umfaBt Obli- 
cherweise einen Stempel sowie eine zugehdrige Matn- 
ze zum Setzen und Verformen wenigstens einer Klam- 
mor In der Regel setzt die VerschlieBeinrichtung in ei- 
nem Arbeitsgang auf den Zopf zwei Klammern, die in 

*o einem solchen Abstand voneinander angeordnet sind. 
daB der zwischen ihnen liegende Zopfabschnitt durch 
ein Messer oder dergleichen durchtrennl werden kann. 
Man verschlieGt so in einem Arbeitsgang das nachlau- 
fonde Endo einer fertigen Wurst sowie das vorlaufende 

4 * Ende der in einem nachsten Arbeitsgang zu fOllenden 
Wurst. 

[0007] Beider DurchfOhrung des erfindungsgemaflen 
Vorfahrens werden die beiden Verdrangerblechpaare 
zunachst axial dicht benachbart angeordnet, die Wursl- 

50 hulls wird durch SchlieBen (Bewegung von der Off- 
nungs- in die SchlieBstellung quer zur Axialrichtung der 
WursthOlle) gerafft, anschlieOend wird durch axiales 
Auselnanderziehen der beiden Paare ein fOllgutarmer 
oder fullgulfreier Zopf gobildel, auf don VerschluBklam- 

ss mem gesetzt werden konnen. ErfindungsgemaB ist nun 
vorgesehen, daB dieses sogenannte axiate Spreizen 
der Verdrangerblechpaare Oberdas MaB hinaus erfolgt, 
das zur Schaffung des Raumes'furden Eingriff der Ver- 
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schlieGeinrichtung erforderlich ist. Die erforderliche 
Mindestlange des Zopfes entspricht Gtwa der Erstrek- 
kung der VerschlieGeinrichtung bzw. -werkzeuge in Axi- 
alrichtungder Verpackungshulle. Ein ungestbrter Zugriff 
der VerschlieGeinrichtung ist nur bei dieser Mindestlan- 
ge des Zopfes gewahrleistet. Das erlindungsgemaGe 
Verfahren sproizt die beiden Verdrangerblechpaare zu- 
nachst Ober dieses MindestmaG hinaus voneinander 
weg zur Bildung eines entsprechenden langeren Zop- 
fes, anschlieOend werden die Verdrangerblechpaare 
urn eine Teilstrecke der durchgef Ohrten Spreizung wie- 
dor axial aufeinander zu bowegt, so daG der gebildete 
VerpackungshONenzopf wenigstens teilweise wieder 
entspannt wird. Der Zugriff der VerschlieGeinrichtung 
erfolgt anschlieOend auf den nicht oder allenfalls teilwei- 
se gespannten Zopf. Das axiale Aufeinander-zu-Ver- 
schieben der beiden Verdrangerblechpaare vor dem 
Zugrilf der VerschlieGeinrichtung kann zwangsweise 
durch eine Betatigungseinrichtung erfolgen. Alternaliv 
ist es moglich. lediglich das axiale Spreizen durch ent- 
sprechende Betatigungseinrichtungen durchfuhren zu 
lassen, das anschlieGende axiale Aufeinander-zu-Be- 
wogen der beiden Verdrangerblechpaare erfolgt dann 
nicht durch Betatigungseinrichtungen, sonde rn durch 
die beim Spreizen aufgebaute Spannung im Material 
der Verpackungshulle bzw. des gebildeten Zopfes und/ 
oder durch den Fulldruck des Fullgutes in der Verpak- 
kung. Diese Spannung ziehl die Verdrangerblechpaare 
um eine gewisse Strecke aufeinander zu, dabei ent- 
spannt sich der Zopf. Auch diese Moglichkeit wird von 
der Formulierung "axial aufeinander zu verschoben" 
umfaGt. 

[0008] Die Erfindung hal orkannt, daG die Verpak- 
kungshOlle (bspw. der Wurstdarm) durch das Raffen 
zwecks Verdrangung des Fullguts, Spreizen zwecks Bil- 
dung eines ftillgutarmen Zopfes und anschlieGendes 
VerschlieGen mittels Clipse erheblich beansprucht wird. 
Wird ein Clip 7u test auf den im Stand dor Technik unter 
Spannung stehenden Zopf gesetzt, kann er die HOIIe 
durchschlagen. Die Verpackung ist dann an dieser Stel- 
le undicht. es kann zum Platzen einer prallgefullten 
Wurst an dieser Stelle oder totalen AbriG des Wurstzip- 
fels kommen. will man das Durchschlagen des Darms 
vermeiden, kann dies dazu fuhren, daG ein Clip zu lose 
gesetzt wird, so daG er unter dem Fulldruck der nach- 
folgenden Wurstportion vom Zipfel abrutscht. Der Fult- 
vorgang muG dann unterbrochen, die Maschine gerei- 
nigt und neu gostartct werden. 
[0009] Die Erfindung hal orkannt, daG oin Setzen des 
Clips auf einen nicht oder nur teilweise gespannten Hul- 
lenabschnitt dessen Beanspruchung wesentlich redu- 
ziert. Ein auf einen nicht langsgereckten Damn gesetzter 
Clip neigt weniger zum Abrutschen, er kann zudem fe- 
ster verschlosson werden als im Sland der Technik, da 
das nicht gespannle Darmmaterial nachgiebiger ist und 
weniger leicht beim VerschlieGvorgang durchschlagen 
wird. 

[0010] Bezeichnet man die fur den Zugriff der Ver- 



schlieGeinrichtung erforderliche Mindestlange des Zop- 
fes mit x, werden erfindungsgemaG die beiden Ver- 
drangerblechpaare zunachst soweil axial gespreizt, 
daG sich bevorzugt ein Zopf der Lange 1,1x bis 2x, be- 

s vorzugt 1 ,2x bis 1 ,5x, besonders bevorzugt etwa 1 ,25x 
bildet. Die Bildung eines Zopfes 1 ,25x bedeutet, daG el- 
no Uberspreizung um 25% Ober das eigentlich erforder- 
liche MaG hinaus stallfindet. Vor dem Setzen der Ver- 
schluGklammern werden die Verdrangerblechpaare 

io wieder axial aufeinander zu bewegt, so daG sich ein 
ganz oder teilweise entspannter Zopf etwa der Lange x 
bildet. 

[0011] Gelegentlich ist die Herstellung locker gefullter 
Verpackungen erwunscht. Erforderlich kann diesbspw. 

is sein, wenn die getOllte Verpackung nach dem Fullvor- 
gang in eine abweichende Form gebracht werden soil, 
wie es bei der Herstellung von kastenformigen Form- 
schinken geschieht. Im Rahmen der Erfindung ist es 
dann moglich, die VerschluGklammern auf einen Zopf 

20 zu setzen, der deutlich langer ist als die Mindestlange 
x. Nach der Entnahme der gefOllten Verpackung kann 
dann FQIIgut aus dem prallgefullten Bereich in den Qber- 
schussigen Zopfabschnitl zurOckslrdmen, so daG eine 
locker gefullte Verpackung entsteht. 

2S [0012] Wird zwecks Herstellung der LockerfOllungein 
Zopf der Lange 5x benotigt, auf den VerschluGklam- 
mern gesetzt werden, wird im Rahmen der Erfindung 
bspw. zunachst eine Spreizung auf die Zopf lange 6,25x 
durchgefuhrt, vor dem Setzen der Klammern wird durch 

30 axiales Aufeinanderzuverschieben der Verdranger- 
blechpaare ein entspannter Zopf der gewOnschten Lan- 
ge 5x hergestellt. 

[0013] Die technische Realisierung der axialen Ver- 
schiebung von Verdrangerblechpaaren relativ zueinan- 
35 der ist dem Fachmann gelaufig und bedarf hier keiner 
naheren Erlauterung. Sie kann bspw. hydrauliscfv 
pneumatisch oder durch eine Kurvensteuerung reali- 
siort werden. 

[001 4] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im 
40 folgenden anhand der Zeichnung erlautert, die schema - 
tisch den Ablaut des erfindungsgemaGen Verfahrens 
zeigt. Ein FOIIrohr 1 fur Wurslbrat ist von einem Wurst- 
darmvorrat 2 umhOIIL Eine am Fullende des FOIIrohrs 1 
angeordnete Darmbremse 3 konlrolliert das Abztehcn 
^5 von Darm 2 vom FOIIrohr 1. Aus dem FOIIrohr 1 wird 
Wurstbrat in die Verpackungshulle 2 gedruckt, die 
Darmbremse 3 wird dabei so eingestellt, daG Darm 2 
vom FOIIrohr 1 abgezogen werden kann und sich ein im 
wosenllichen prallgefulller DarmabschniU 4 bildet. Dio- 
50 ser Darmabschnitt 4 ist an einem vorlaufenden Ende mit 
erner VerschluGklammer verschlossen (in der Zeich- 
nung nicht dargestellt). 

[0015] Nach Einfullen der gewOnschten Wurstbrat- 
menge fahren zwei Verdrangerblechpaare 5, 6, die zu- 
ss nachst axial dicht benachbart angeordnet sind, in einen 
in der Nahe des Auslassendes des FOIIrohrs 1 betindli- 
chen im wesentltchen prall gefOllten Darmabschnitt, ver- 
drangen das FOIIgut daraus und raffen diesen zu einem 
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kurzen Zopf, in dem kein odor nur noch wenig FOIIgut 
vorhanden ist. Die Verdrangerblechpaare 5, 6 haben auf 
diese Weise einen im wesentlichen prall gefullten Ab- 
schnitt 4 der Verpackungshulle bzw. des Wurstdarms 2 
abgeteilt. Dieser Zustand ist in Fig. 1 dargestellt. 5 
[0016] Imnachsten Schritt warden die geschlossenen 
Verdrangerblechpaare 5, 6 axial voneinander weg ver- 
schoben, um den durch den Einschnurvorgang gebilde- 
ten Darmzopl zu verlangern. Wahlweise kann nur das 
in FOIIrichtung des Wurstbrats stromab befindliche Ver- io 
drangerblechpaar 5 vom FOIIrohr 1 weg verschoben 
werden Oder aber beide Paare 5, 6 werden bewegt, wo- 
bei dann das Verdrangerblechpaar 6 auf FOIIrohr 1 zu 
verschoben wird. Is! bei diesem Spreizvorgang die 
Darmbremse 3 test angezogen, kann kein werterer 
Darm vom FOIIrohr 1 nachgezogen werden, und der Ab- 
schnitt 4 wird wahrend des Spreizvorgangs noch fester 
gepackt. Allernativ kann man vorsehen, daG die Darm- 
bremse 3 etwas gelockert ist und das Verdrangerblech- 
paar 6 den Zopf lediglich so einschnurt, daG weiteres 20 
Darmmaterial 2 durch die Darmbremse 3 und das Ver- 
drangerblechpaar 6 hindurchgezogen und den wahrend 
des Spreizvorgangs erzeugten verlangerten Zopf 7 bil- 
den kann, 

[0017] In Fig. 2 ist der Spreizvorgang gerade soweit 25 
durchgetuhrt worden, daG das einen Stempel B (mit 
Fflhrungsbahn f Or das HeranfOhren von Verschluftklam- 
mern) und eine Matrize 9 urnfassende VerschlieGwerk- 
zeug bereits zwischen die Verdrangerblechpaare 5 ( 6 
paG! und an den Zopf 7 herangefOhrt werden kann. Zu- 30 
nachst werden jedoch keine VerschluOklammern ge- 
setzt, sondern der Spreizvorgang weitergefOhrt, bis 
sich, wie in Fig. 3 dargestellt, ein Zopf 7 groGerer Lange 
gebildel hat als fur den Zugriff der VerschlieGeinrichtung 
8, 9 erfordertich. AnschlieGend werden die Verdranger- 35 
blechpaare 5, 6 wieder axial auf einander zu bewegt, bis 
sie die in Fig. 4 gezeigte Stellung einnehmen. Ihr Ab- 
stand ist jctzt gorade so, daG die VerschlieGeinrichtung 
B, 9 zwischen den Verdrangerblechpaaren 5, 6 durch- 
greifen und auf den nunmehr entspannten Zopf 7 zwei *o 
bei 10angedeutete VerschluGklammern setzen kann. 
[0018] AnschlieGend wird der Darm 2 zwischen den 
beiden VerschluGklammern 10 durch eine in der Zeich- 
nung nicht dargeslelllo Trenneinrichtung durchtrennt. 
Der gefullte und beidseitig verschlossene Wurstab- *s 
schnitt 4 wird entnommen. Die stromauf gesetzte zweite 
Klammer 10 dient dem verschluG des vorlaufenden En- 
des des nnchfolgend zu belQIIenden Wurstabschnittes. 



Patentan sprue he 

1 . Veriahren zum Abteilen von AbschnHten (4) einer 
floxiblen VerpackungshOlle (2) durch EinschnOren 
der Verpakkungshulle (2) und Anbringen wenig- ss 
stens einer VerschluBklammer (10) auf dem einge- 
schnurten Bereich (7) : mit den Schritten: 



zwei Verdrangerblechpaare (5, 6) erfassen den 
zu verschlieGenden Bereich der Verpackungs- 
hulle (2) und verdrangen in diesem Bereich vor- 
handenes etwaiges FOIIgut, 
die Verdrangerblechpaare (5, 6) werden axial 
voneinander weg verschoben und bilden zwi- 
schen sich einen Verpackungshullenzopf (7) 
fur den Zugriff einer VerschlieGeinrichtung (8. 
9). 

gekennzeichnet durch die folgenden verfahrens- 
schritte: 

die beiden Verdrangerblechpaare (5. 6) werden 
zunachst um eine sotche Strecke voneinander 
weg verschoben, daG sich ein fangerer Verpak- 
kungshullenzopf (7) bildet, als fur den Zugriff 
der VerschlieGeinrichtung (8, 9) erforderlich. 
vor dem Zugriff der VerschlieGeinrichtung (8 ; 9) 
werden diese Verdrangerblechpaare (5, 6) wie- 
der axial aufeinander zu verschoben, um den 
Verpackungshullenzopf (7) wenigstens teilwei- 
se zu entspannen, 

auf den wenigstens teilweise entspannten Ver- 
packungshOllenzopt (7) wird mittels der Ver- 
schlieGeinrichtung (8, 9) wenigstens eine Ver- 
schluG klarnmer (10) gesetzt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daG die beiden Verdrangerblechpaare (5, 6) zur 
Bildung des Verpackungshullenzopfes (7) wenig- 
stens um 25% wetter voneinander weg verschoben 
werden. als fur den Zugriff der VerschlieGeinrich- 
tung (8, 9) erforderlich. 

3. Veriahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die beiden verdrangerblechpaa- 
re (5, 6) vor dem Zugriff der VerschlieGeinrichtung 
(8. 9) um eine solche Strecke wieder axial aufein- 
ander zu verschoben werden, daG der zwischen ih- 
nen gebildete Verpackungshullenzopf (7) etwa eine 
fOr den Zugriff der VerschlieGeinrichtung (B, 9) er- 
forderliche Lange aufweist. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG die beiden Verdrangerblechpaa- 
re (5, 6) vor dem Zugriff der VerschlieGeinrichtung 
(8. 9) um eine solche Strecke wieder axial aufein- 
ander zu verschoben werden, daG der zwischen ih- 
nen gebildete Verpackungshullenzopf (7) langer ist 
als fur den Zugriff der VerschlieGeinrichtung (8, 9) 
erforderlich. 
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29-06-1973 
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18-04-1979 




ZA 


7804346 A 


29-08-1979 
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